FH - GH

Luftentfeuchter fiir Kiihldeckensysteme
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L Die Luftentfeuchter der Serie FH und GH, sind Hochleis- Ausfiihrungen
tungsgerate, ausgestattet mit dem robusten verzinktem
Stahlrahmen, entwickelt fir die Kombination mit Kihlde- wz Gerate mit zwei Verfliissigern (einen Luftkon-

ckensystemen. Die FH Einheiten gibt es als Wandmontage-
gerdte und die GH Einheiten als Zwischendeckengerate.

Alle Einheiten werden mit dem Luftfilter, Kondensatwan-
ne aus Edelstahl und eingebauten Mikroprozessorregelung
geliefert. Die Einheiten werden auch im Standard, mit Vor-
kiihl- und Nachkihlwarmetauscher ausgestattet um die Leis-
tungen zu erhéhen und die Luftzufuhr-Temperatur zu kont-
rollieren.

FH und GH Einheiten kénnen mit und ohne Vorkihl- bzw.
Nachkiihlregister betrieben werden, wenn in den Uber-
gangszeiten die Entfeuchtung eine wichtige Rolle spielt, aber
das Klimatisierungssystem ist nicht im Betrieb.

Die Gerate werden betriebsbereit im Werk gefertigt, verka-
belt, Dichtprifungen unterzogen und mit umweltfreundli-
chem Kaltemittel gefiillt. Sie werden vor Versendung werks-
seitig gepruft , getestet und mit einer CE-Kennzeichnung
nach den europdischen Regelwerken auf dem Typenschild
gekennzeichnet.

densator und einen wassergekiihlten Konden-
sator) und einer Logik, die die Entfeuchtung
mit neutraler oder gekiihlter Umgebungsluft
erlaubt.
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Entfeuchtungsleistung @ 1/24h 20,1 20,1

Kilteleistung @ w - 1250
Leistungsaufnahme " 360 360

Maximale Leistungsaufnahme W 440 440

Maximale Stromaufnahme A 2,7 2,7

Anlaufstrom A 18,1 18,1

Luftmenge m3/h 250 250

Kaltemittel R134a R134a

Globalen Treibhauspotenzial (GWP) 1430 1430
Kaltemittelbefiillung Kg 0,2 0,6

€O, Aquivalent t 0,36 0,89

Wassermenge I/h 150 150

Externe statische Pressung kPa 8 7,8
Schalleistungspegel @ dB(A) 45 45

Schalldruckpegel @ dB(A) 37 37
Spannungsversorgung V/Ph/Hz 230/1/50 230/1/50

GH - GHWZ 25 25Wz 50 50wz 100 100wz 200 200Wz
Entfeuchtungsleistung @ 1/24h 20,1 20,1 48,5 48,5 87,2 87,2 164,0 164,0
Kilteleistung @ W --- 1250 - 3500 - 6000 --- 11300
Leistungsaufnahme @ W 340 340 700 700 1450 1450 2450 2450
Maximale Leistungsaufnahme W 420 420 830 830 1690 1690 2890 2890
Maximale Stromaufnahme A 2,7 2,7 5,0 5,0 8,1 8,1 14,4 14,4
Anlaufstrom A 18,1 18,1 20,7 20,7 35,9 35,9 63,0 63,0
Wassermenge I/h 150 150 500 500 600 600 900 900
Externe statische Pressung kPa 8,0 7,8 17,0 42,0 32,0 39,5 48,0 64,0
Luftmenge m3/h 250 250 600 600 1000 1000 1850 1850
Verfiigbare externe Pressung (max. Drehzahl) Pa 43 43 60 60 75 75 120 120
Kaltemittel R134a R134a R407C R407C R407C R407C R407C R407C
Globalen Treibhauspotenzial (GWP) 1430 1430 1774 1774 1774 1774 1774 1774
Kaltemittelbefillung Kg 0,2 0,6 0,7 0,9 1,0 1,6 1,7 2,0
€O, Aquivalent t 0,36 0,89 1,24 1,57 1,77 2,79 3,02 3,55
Schalleistungspegel @ dB(A) 45 45 50 50 57 57 64 64
Schalldruckpegel @ dB(A) 37 37 42 42 49 49 56 56
Spannungsversorgung V/Ph/Hz 230/1/50 230/1/50 230/1/50 230/1/50 230/1/50 230/1/50 230/1/50 230/1/50

Referenzdatenauslegung bei folgenden Bedingungen:

(1)Raumtemperatur 26 °C, relative Luftfeuchtigkeit 65% mit Kaltwasseregister Wassereintritt 15°C.

(2) Schallleistung gem. 1SO 9614.

(2) Schalldruckpegel in 1 m Entfernung im freien Feld nach 9614, minimale Drehzahl (nur FH
Version).
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Rahmen

Alle Gerate der GH Baureihe verfiigen liber ein Gehduse aus di-
ckem galvanisiertem Feinblech um eine gute Korrosionsbestandig-
keit sicherzustellen. Der Rahmen ist selbsttragend mit abnehm-
baren Paneelen. Der Tropfwanne ist Standard in allen Geréten,
bei Model 25 in PVC-Ausfiihrung und in Metallausfiihrung fir die
Modelle 50-100-200.

Kaltemittelkreislauf

Die im Kaltemittelkreislauf eingesetzten Komponenten stammen
ausschlieRBlich von international etablierten Markenherstellern und
gemaR 1SO 97/23 SchweiRvorgange betreffend. Das Kaltemittel fir
das Modell 25 ist R134a, fur die Modelle 50-100-200 wird R407C
verwendet. Der Kaltemittelkreislauf beinhaltet u.a. Filtertrockner,
Kapilareinspritzung, Schraderventile fir Wartung und Reparatur,
Hochdruckschalter (gemaR Druckbehalterrichtlinie).

Verdichter

Der Verdichter (Modell 25) ist Alternativ oder ein Rollkolbenver-
dichter (Modelle 50-100-200) sind mit einem Scrollverdichter mit
Kurbelwannenheizung und Ubertemperaturschutz in der Motor-
wicklung ausgestattet. Er ist auf Gummi-Schwingungsdampfern
montiert um Gerauschbildung zu reduzieren.

Verfliissiger und verdampfer

Verfllssiger und Verdampfer bestehen aus Kupferrohren mit ei-
nem Durchmesser von 3/8” und Aluminiumlamellen einer Stirke
von 0,1 mm. Um den Warmelbergang zu optimieren, wurden die
Kupferrohre in die Aluminiumlamellen eingestanzt. Die Geomet-
rie der Verflissigeroberflache und der Einsatz langsam drehender
Ventilatoren garantieren einen niedrigen luftseitigen Widerstand
und somit einen geringen Druckverlust. Alle Gerate sind mit einer
Tropfwanne aus Edelstahl ausgestattet. SerienmaRig verfiigt jeder
Verdampfer Gber einen Temperaturfiihler, welcher den automati-
schen Abtauprozess steuert. In allen WZ-Versionen sind zusatzlich
Verfllssiger als schweissgelotete Plattenwarmetauscher INOX AlSI
316 im Kihlmodus genutzt angetrieben durch Wasser aus dem
System.

Vor-und nachkithlwarmetauscher

Die Vor- und Nachkihler bestehen aus Kupferrohren mit einem
Durchmesser von 3/8” und Aluminiumlamellen einer Stirke von
0,1 mm. Um den Warmeibergang zu optimieren, wurden die Kup-
ferrohre in die Aluminiumlamellen eingestanzt.

Die Vorkihlere wird verwendet um die Entfeuchtungskapazitat
des Gerdtes zu erhohen; die Nachkuhler wird verwendet um die
Temperatur der abgegeben Luft auf demselben Wert wie den der
angesaugten Luft zu halten. In WZ-Versionen sind ausschlieBlich
Kaltwasserregister enthalten.

Ventilator

Der Zentrifugalventilator mit doppelter Einlasséffnung und nach
vorne gekrimmten Schaufeln ist dynamisch und statisch ausbalan-
ciert direktangetrieben auf einen 3-stufigen Antriebsmotor mon-
tiert.

Luftfilter

Der Luftfilter beim Modell GH 25 - 50 besteht aus Nylongewebe.
Die Filterklasse betragt G2 gemall EN 779:2002.

Die Luftfilter der Modelle GH 100 / GH 200 bestehen aus synthe-
tischen Fasern ohne elektrostatische Ladung. Die Filterklasse be-
tragt hier G3 gemaR EN 779:2002.
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Mikroprozessor

Alle FH-GH Gerate sind serienmaRig mit einem Mikroprozessor
ausgestattet. Folgende Funktionen werden von einem Mikropro-
zessor gesteuert: Verdichtersynchronisierung, automatische Ab-
tauintervalle und Alarme. Die LED-Anzeige zeigt die Betriebszu-
stande, die Einstellpunkte und Alarme an.

Schaltkasten

Die Schalttafel entspricht den Bestimmungen der CEE 73/23 und
89/3336 zur elektromagnetischen Vertraglichkeit.

Zugang zur Schalttafel erhalt man durch Abnahme der Frontver-
kleidung. Die Steuerplatine verfligt auBerdem Uber potentialfreie
Kontakte fur ferngesteuertes An- und Ausschalten.

Der Verteiler besitzt auch einen Kontakt, um den Modus Ventilati-
on zu ermoglichen, der zweite Kontakt ist fir die Kiihlversion (W2Z).
Wenn man den Kontakt schlieBt, lauft nur der Ventilator, wahrend
die Entfeuchtungsfunktion deaktiviert ist.

Steuer und schutzeinrichtungen

Alle Gerate verfiigen Uber die folgenden Steuer- und Schutzein-
richtungen: Abtauthermostat, welches dem Mikroprozessor si-
gnalisiert sobald ein Abtauvorgang notig ist und das Ende dieses
Vorgangs Uberwacht (dies gilt nur fir GH100-100W und GH200 /
200W), Wassertemperaturfiihler, welcher dem Mikroprozessor si-
gnalisiert sobald die zugelassene Hochsttemperatur des Wassers
im Winter in den Vor- und Nachkihlern tberschritten wird. In die-
sem Fall wird der Ventilator weiterarbeiten, der Kompressor abge-
schaltet geht erst wieder in Betrieb, wenn die Wassertemperatur
wieder einen zuldssigen Wert erreicht hat.

Der Wassertemperaturfiihler stoppt den Kompressor sobald die
Wassertemperatur 35°C liberschreitet. Sollte der Luftentfeuchter
im Winter als Heizgerat verwendet werden, wird ein zusatzliches
ferngesteuertes Thermostat mit saisonaler Umstellung (wird nicht
mitgeliefert) benotigt.

n allen WZ-Version Geraten ist ein Hochdruckschalter enthalten,
der bei Limitlberschreitung die Anlage wegschaltet.

Test

Alle Luftentfeuchter sind werkseitig betriebsbereit montiert und
verkabelt.

Nachdem sie unter Druck auf Dichtigkeit getestet wurden, werden
sie sorgfaltig entleert und getrocknet und anschlieBend mit Kal-
temittel befillt. Vor der Auslieferung wird ein vollstandiger Funk-
tionstest durchgefiihrt. Sie entsprechen alle den geltenden euro-
paischen Vorschriften und werden individuell mit CE-Plakette und
entsprechender Konformitatserklarung versehen.



Begrenzungssensor [ ] [ ]
Hochdruckschalter = [}
Verzinkte Stahlausfiihrung CTFH o o
Holz Rickluft- und Zuluftgitter GRFH (o] (o]
Externer mechanischer Hygrostat HYGR (o] -
Externer mechanischer Hygrostat + Thermostat HYGR = (o)
@ Standard, O Optional, — Nicht lieferbar.
GH - GHWzZ 25 25W2 50 50wz 100 100wz 200 200Wz
Begrenzungssensor ° ° ° ° ° ° ° °
Hochdruckschalter = [ ) = [ ) = [ ) = (]
Abtauthermostat - - - - [} [ ) [} [ ]
Externer mechanischer Hygrostat HYGR (o] - (o) - - (o] -
Ext. mechanischer Hygrostat + Thermostat HYGR - o - o - o - o
Adapter 90° fiir Zu- und Rickluft CANA (o] o (o] o - - - -
@ Standard, O Optional, — Nicht lieferbar.
C
B \ />
\ J A
3
Mod. A(mm) | B(mm) | C(mm) Kg
1 681 545 223 38/45
2 750 660 20 --
3 717,6 632 226,6 --

(1) WZ Versionen
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Kaltemittelkreislauf standard version

Der Kaltemittelkreislauf des FH-GH Luftentfeuchters hat folgenden
Ablauf: Der Ventilator saugt die Luft von auRen (7) an, und leitet
sie durch den Filter (1) und anschlieBend durch den Nachkihler
(2), wo sie auf Sattigungstemperatur abgekihlt wird. AnschlieRend
wird die Luft durch den Verdampfer (3) geleitet, wo sie gekiihlt und
entfeuchtet wird und wird dann durch den Verflissiger (5) geleitet
wo sie (mit konstanter Feuchtigkeit) erhitzt wird. In der Nachkihler
(6) wird sie dann in den erforderlichen Zustand versetzt.

Alle FH-GH Luftentfeuchter kdnnen ohne Vor- und/oder Nachkih-
lere arbeiten. Dies kann bei einer Luftentfeuchtung zur Zwischen-
saison, oder wenn das Kiihlaggregat abgeschaltet ist, sehr nitzlich
sein. Bei Betrieb des Gerdtes ohne Kiihlwasseranschluss ist die Luft
im Austrittsbereich warmer als die Luft im Einlassbereich des Ge-
rates.
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25 257 582 582 35
50 352 582 582 52
100 392 800 730 87
200 464 888 930 115
25Wz 257 582 582 37
50wz 352 582 582 55
100wz 392 800 730 90
200wz 464 888 930 120

Kaltemittelkreislauf WZ version

Die Betriebsweise des GH Entfeuchters, ist folgende: Der Ventilator
saugt die Luft von auBen (7) an, und leitet sie durch den Filter (1)
und anschliefend durch den Nachkiihler (2), wo sie auf Sattigungs-
temperatur abgekiihlt wird. Anschliefend wird die Luft durch den
Verdampfer (3) geleitet, wo sie gekihlt und entfeuchtet wird.

An diesem Punkt werden dann 2 mogliche Varianten angeboten:

Modus mit neutralem Luftaustritt

Die Luft passiert dann den Verflussiger (5) geleitet, welcher 50%
der Kondensationsleistung abnimmt, die weiteren 50% Kondensa-
tionsleistung werden liber den Plattenwarmetauscher (10) geleitet
und dann (iber den Nachkihler (6), sodass die Luft in neutraler
thermischer Konditionierung austritt.

Modus mit gekiihlter Luft

In diesen Geraten wird die Kondensationsleistung zu 100% an den
Plattenwarmetauscher (10) geleitet. Die Luft wird dann Gber den
nicht aktivierten Lamellenwarmetauscher (5) geleitet, was einen
Betrieb der Gerdte ohne Warmeabgabe an die Raumluft erlaubt.
(Temperatur und Luftfeuchte).



Standard version

WZ version

ﬁ

n Luftfilter

n Vorkihlwarmetauscher
n Verdampfer

g Verdichter

n Verflussiger

n Nachkiihlwarmetauscher

Ventilator
n Filtertrockner

n Expansionsventil / Spinne

Wassergekuhlter Verflussiger

GH 25

Zuluftadapter mod. GH 25 + 50

GH 50
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